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AKILLI iPLIiK BASKI MAKINASI

Ayni1 anda 6 farkli renkte ¢alisma imkén1 sunan iplik baski makinesi, silindirik baski

boyama sistemine sahiptir.
Makine; Bobinler, boyama grubu, kurutma sistemi, sarma ve kontrol paneli.

1- Bobin Caglik (iplik Besleme Grubu)
Bobinler tarafindan diizenlenen besleme askisi bobinleri, 48 bobin dahil 96 bobin

kapasitesi ve yedek olarak 48 bobin hepsi paslanmaz ¢elik ve modiiler olarak tiretilmektedir.
Her ¢esit bobinden besleme yapilabilir. Ayrica, ipliklerin diizenlenmesi ve makine girisindeki
gerilimin ayarlanmasi i¢in bir besleyici gerici de bulunmaktadir.
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Bobin Caglig
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2- Boyama Grubu (Baski Grubu)

Boyama grubu (baski grubu), tiimii paslanmaz ¢elik ve paslanmaz ¢elik rulmanlardan
olusan 6 silindirik grup ve 6 boya tankindan olusan bir yapiya sahiptir. Gruplarin her biri kontrol
panelinden kontrol edilebilir. Makine silindir, ke¢ce ve mekanik makas baski1 sistemine sahiptir.
Silindirik grup alt, orta ve iist olmak tiizere ii¢ silindirden olusur.

Baski islemi, boyanan rulolarin birbirine aktarilmasi ve basingli rulo baski ile
gerceklestirilir. Baski i¢in kullanilacak boya filmi kalinligin iplik tipine ve kalinligina gore
ayarlayan siyirma silindirleri bulunmaktadir.

Makasli mekanik baski sistemi sayesinde sessiz ve senkronize ¢aligma miimkiin olup,
tasarim degisikligi sirasinda zaman kaybi Onlenmektedir. Desen silindiri degisimi tek bir
operator tarafindan ¢ok kisa siirede yapilabilir.

Baski hizi, kontrol panelindeki ipligin tipine ve kalinligina gore 8 m / dak ila 60 m / dak
arasinda ayarlanabilir.
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Her grup i¢in bagimsiz 80 litre kapasiteli boya hazirlama tanklari, transfer pompasi ve
by-pass sistemi bulunmaktadir. Boya, makine normal sekilde ¢alismaya devam ettiginde bile
hazirlanabilir ve eklenebilir. Boya transfer gercevesine boya gonderen ve ayni anda by-pass
yapan transfer pompasi, siirekli karistirma saglayarak boyanin birikmesini 6nler. Kapasiteler
debi kontrolorii ve vana ile ayarlanabilir.

Baski boya sisteminde dozajlama mevcuttur. Dozaj sistemi 0,37 kW dozlama pompalari
ile saglanir.

Dozaj Pompasi
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3- Kurutma Sistemi

Akilli Iplik Baski Makinalarinin yeni iiretiminde kizilotesi rezistansl kurutma sistemini
kuruyoruz.

Kizilotesi Metalik Isitici Ozellikleri

2500 Watt

220 Volt

1390mm Radyant Uzunluk
1580mm Toplam Uzunluk

Yeni Sistemin Avantajlari
e Makinenin daha az alana ihtiyaci var

e Makine daha az enerji tiiketir
e Direng degerini artirarak daha yiiksek hizlarda kurutulabilir..

Kurutma Sistemi

4- Cile Sarim Grubu

Makine ile senkronize ¢aligan ¢ile sargt grubu, boyali ipliklerin ¢ile haline getirildigi
birimdir. 16 ¢ile saric1 dahil olmak iizere toplam 8 ana cihaz ve 8 yedek iinite bulunmaktadir.
Ipligin senkronizasyonu ve sabit gerilimi bir {inite tarafindan saglanir. Makine calisir durumda
olsa bile, boyali ¢ileler, yedek saricilar araciligiyla kolaylikla alinabilir.
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Sarim Unitesi
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5- Kontrol Paneli

Makine iizerindeki her islemi kontrol eden birimdir. PLC tabanhdir ve kontrol
panelinden regete yazdirilarak islenir. On ayarlar, tekrarlanabilirlik icin program belleginde
saklanir. Makine ¢alisma hizi, metre cinsinden basilan iplik miktar1 ayarlanabilir ve
gbzlemlenebilir. Kontrol Paneli, tiim islem adimlarini kontrol etmek i¢in tasarlanmistir. Kontrol
panelinde kullanilan tiim malzemeler Telemecanique, Schneider, Siemens ve Omron'un ticari
markalaridir.

5" Touch Panel TFT Industrial Panel PC

PU . Intel Core I5

=~ _ Chip Set . Intel QM77

Ram :8GB

— HD : 120 GB SSD

~ Ekran :15" Touchpanel TFT Color LCD

‘ | [ =Video Cikis : VGA Screen Outport
I Paralel Port : Dahil degildir
e Al

Serial Port : 2XRS232

usB : 4 chanels

Klavye/Fare : External PS2

Network : 2XEthernet 10/100/1000 BaseT
PSU : 220VAC

= Caligma Sicakligi: 0-60 °C
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