We'll be together tomorrow also... C €

CEDIT BOBIN KURUTMA MAKINASI

Teknik Ozellikler:

Makina Tipi : Cedit Bobin Kurutma Makinasi

iplik Cesitleri > Yin, pamuk, akrilik, viskon, polyester, karisik iplikler vb.

Kapasite : 500 bobin/charge( Sistemi diisiik kapasitelerde ¢alistirmak miimkiindiir)
Sistem sicakhigi . ~ 120 °C (Farkl1 sicakliklarin ayarlanmast miimkiindiir)

Isitma tipi : Buharh

Buhar tiiketimi : ~200 kg/saat

izolasyon : Tiim yiizeyler 1s1 ve enerji kaybi i¢in izole edilmistir.

HT Korumasi : Dahil

Programlama Sistemi : Dahil

Hiz Kontrolii : Inverter ile
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Makine Aciklamasi:

>

>

Fan:

Cedit Bobin ve bobin kurutma sistemi, yiin, pamuk,
akrilik, viskon, polyester, karisik iplik ve bobinlerde diisiik
enerji tiiketimi ve yiiksek verimlilige sahiptir. Sistem,
malzeme icindeki sicak hava akisin1 yumusak bir sekilde
saglar. Bu arada yiiksek basing kusurlarini 6nler. Kurutma
isleminden sonra, sonu¢ homojen kuruluk ve miikemmel
kosullandirilmig malzemedir.

Cedit paket kurutucularda ana parametre hava
basincinin/debisinin ayarlanmasidir. Bu sistem otomatik
olarak ayarlanabilen kilit sistemi ile saglanmaktadir.
Kurutucu, kurutma iglemi sirasinda bu parametreyi
diizenler ve malzeme yogunluguna uyum saglar.

Hava, toz ve nem igermeyen Ozel tasarim filtreler ile
disaridan saglanir. Bu 6zel filtreler sayesinde malzemeler
tizerinde hafif gblgeler olmadan kurutma igleminin sonucu
miikemmeldir.

Cedit Kurutma Sistemleri, renk, sicaklik, hiz vb. tiim

kurutma parametrelerinde yeni teknoloji ile gelistirilmistir. Slstem minimum enerji ve

maksimum termal performans kullanir.

Kabin kapaklar1 motor kontrolliidiir; fabrikada daha az yer isgal etmek icin dikey olarak

acildilar.
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o 90 99,99 miikemmel verimli, 6zel tasarim filtreler, disaridan hava emis icin.

e CEDIT 6zel tasarlanmis hiz ve akis hava sirkiilasyon fani.

Heat Exchanger:

§ sahiptir.
Tasiyicilar:

edilmistir.
bulunur.

* Tastyicilarda
bulunmaktadir.
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Sistem iizerinde bir takim flans baglantili, dikissiz
| borulu, termik esanjor bulunmaktadir. Esanjorler, kontrol
cihaz1 ile kontrol edilen pndmatik buhar valflerine

« Sistem i¢in 1 adet makine igi, 1 adet disar1 yedek tastyici
olarak verilecektir, paslanmaz celik malzemeden imal
» Tagiyicilarda kolay tasima igin hareketli tekerlek
yiikleme sonras1  kilit

e Tastyicilar  misterinin -~ bobin  Glgiilerine
tasarlanacak ve imal edilecektir.
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Kapak ve Kilit Sistemi:

>

>
>

Nem Kontrol Sistemi:

Kabin kapaklar1 otomatik olarak kontrol edilir; fabrikada daha az yer kaplayacak sekilde dikey
olarak acildilar.

Kontrol panelindeki kapak sisteminin butonlarla kontrolii. Emniyet salterleri vardir.

Kurutma iinitesindeki disli kutusu tarafindan
saglanan kapak hareketi.

Egzoz bacasinda otomatik flap sistemi bulunmaktadir.
Egzoz bacasindan gerektiginde nemi atilmaktadir.

Komut Paneli:
Elektro pnomatik kontrol paneli sunlari igerir:
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Kabindeki nem programlayici tarafindan ayarlanir.

Miknatis-termik devreli gii¢ kontrol cihazlari.
Algak gerilim aksiller elemanlar

Elektro valfler ve pndmatik kontrol aparatlart
Ana govde paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmistir.
Komut panelinde havalandirma

Proses kontrolii ve butonlar, sinyal lambalari, yaz goriintimii

Mikroislemci Sicaklik Programcisi:

Kurutma islemi sirasinda programci sicaklik programini zamana gore diizenler. Bu programlayici,

programa gore 1sitma iglemini kontrol eder. Sistem pnomatik giris valfinden olugmaktadir.
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