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Yarin da beraberiz...

CEDIT IPLIK FIKSE VE KONDUSYONLAMA MAKINESI

VAKUMLU VE BASINCLI OTOKLAYV:

Tip : Cedit Iplik Fikse ve Kondisyonlama Makinasi
Kullanim Amac1  : Iplik Kondisyonlama ve Buharlama
[zolasyon : Makine Komplesi 50 mm tas yiinii ile izole
Makine govdesi @ AISI 304L

Basing : -0,850 bar + 2,5 bar

Proses Isis1 :25°C - 135°C




Yarin da beraberiz...

STANDART FiKSE VE KONDUSYONLAMA MAKINESI OLCULERI

Model CBFM CBFM CBFM CBFM CBFM CBFM
6000 5000 4000 3000 2000 1500
Kapasite (kg)* 1500 1250 1000 750 500 300
Vakum Pompasi (kW) 15 11 7,5 7,5 55 4
Yiikseklik (mm) 2950 2950 2950 2950 2950 2950
Genislik (mm) 2200 2200 2200 2200 2200 2200
Uzunluk (mm) 6700 5700 4700 3700 2700 2200

BUYUK CAP FiKSE VE KONDUSYONLAMA MAKINESi OLCULERIi

Model CBFM CBFM CBFM CBFM CBFM CBFM
8200 7200 6200 5200 4200 3200
Kapasite (kg)* 4000 3125 2500 2000 1500 1250
Vakum Pompasi (kW) 45 37 30 22 15 11
Yiikseklik (mm) 3700 3700 3700 3700 3700 3700
Genislik (mm) 3600 3600 3600 3600 3600 3600
Uzunluk (mm) 8900 7900 6900 5900 4900 3900

*Kapasite (kg) degerleri bobin élciilerine ve agirh@ina gore degiskenlik gostermektedir.

MAKINE ANA TEKNIK OZELLIiKLER
Tasiyict Araba Tipi  : Uriine gore dizayn edilen kirpi tipi araba

Araba Adedi : Makine ebatina gore 1 takim iginde 1 takim disinda olacak sekilde 2 set
Araba Boyu : 1 mt. (CBFM 1500: 1,5m)

Sicaklik araligt :25°C—-130°C

Isitma . Elektrikli / Buharl1 / Elektrikli&Buharl

Otoklav Cap1 : 1500/2000 mm

Otoklav Sac Kalinlig1 : 5 mm 304L Kalite ( Gévde ve bombe 5 mm dir )

Max. Vakum :-0,85 bar

Yiiksek Is1 Korumas: : Var
Programlama Sistemi : Var
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e Makine govdesi 1. Sinif tek parga sagtan imal edilir.
e Bombeler kesinlikle yekpare 6zel kesim sagtan imal
edilir.

e Makine govdesindeki tiim kaynaklar otomatik robot
kaynagi ile yapilmaktadir.

e Uretimimizde kaynaklar rontgen cekimi ile Kontrol
edilmektedir.

VAKUM POMPA SISTEMi

Makine Konstriiksiyonuna (hacmine) uygun olarak
hesaplanmistir. Cok kademeli sivi halkali vakum pompasi
motoru ile birlikte c¢elik karkas {izerine monte edilmis
vaziyettedir. Vakum pompasi ve makine arasindaki baglanti
tarafimizdan yapilacaktir. Baglanti elemanlari, makine disinda
kalan baglantilar ve bunlarin makineye baglantis1 miisteri
tarafindan yapilacaktir.

v" Vakum Pompasi Tipi : Stv1 halkali vakum Pompasi
v" Maksimum Vakum : - 850 mbar

v Ortalama Hava Sicakligi : 20°C

v Motor Devri : 1450 devir/dk.

GUVENLIK VE iPLiK KORUMA CIiHAZILARI:

Sistem, ipligi ve operatorii korumak amagcli, degisik ana parcalarin birlesiminden olugmakta:

Kondenzasyon Korumasi : Damlamay1 6nleyen perfore sac alt1 plaka
Proses Kontrol : Is1, vakum, siire, kapak agma
Yiiksek Is1 :130°C
Kapr sistemi - Kilit Emniyeti
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Otoklav Sistemi : Is1, basing (+/-)
Su Isitma Sistemi : Is1, basing, su temini
Manuel Tahliye Sistemi : Elektrik kesilmelerinde tank i¢indeki sicak havayi tahliye i¢in

SU ISITMA SISTEMI :

Buharin direkt olarak buharlama kabinine enjekte edildigi ve dolayis1 ile agir bir
kondenzasyona ve sok etkilerine maruz kaldig1 direkt 1sitma sisteminin yerine endirekt 1sitma
sistemi kullanilir.

Endirekt 1sitma sistemi ile buharlagma olay1 kabinde olusturulur. Otoklav’in alt kismina
monte edilen su banyosu, buhar serpantini (elektrikli rezistanslar) vasitasiyla isitilir. Her
buharlasma isleminden 6nce elde edilen vakumdan dolay1 buharlasma olay1 40-50°C civarinda
elde edilir. Bu diisiik sicaklikta elde edilen doymus buhar, islem gérmiis iplik {izerinde sok etkisini
ve kondenzasyonu Onler ve sicaklia karsi hassas iirlinler, yumusak bir isleme maruz kalirlar.

Endirekt 1sitma sistemi asagidaki linitelerden olugsmaktadir.

> Enerji Tipi : Elektrikli / Buharli / Elektrikli&Buharlt
» Su Alma : Otomatik Kontrol
» Basing Kontrolii : Mevcut

> Is1 Kontrolu : Mevcut
OTOMATIK KAPAK SISTEMIi

Tam otomatik, vakuma dayanikli kapak.

Malzeme Tipi - AlISI 304L
Stirticti Tipi : Elektro Hidrolik
Emniyet Cihaz1 : Sensor

Izolasyon : 50 mm Tas Yiinii
Kapak Ag¢ilimi : Sag/Sol
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ELEKTRONIK KONTROL SISTEMIi

Makine gerekli vakum, siire, 1s1 ve tiim emniyet parcalarinin ince ayarlarini arttiran PLC
cihaz tarafindan kontrol edilmektedir. Hata teshis sistemi hata durumunda hizli miidahale imkani
tanimakta. Kontrol sistemi olusabilecek tiim arizalar1 kontrol panelinde uyar1 olarak vermektedir.
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